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IL SISTEMA PiÙ ECONOMICO
ED EFFICACE

PER LA PRODUZIONE DI
VETRATE ISOLANTI

The most economie way for
Insulatlng glass productlon

=

STEFIGLASS
=o

Betti
Testo digitato
LAVATRICI VERTICALI ED 
ORIZZONTALI

IMPIANTI COMPLETI PER LA 
PRODUZIONE DI VETROCAMERA

Betti
Testo digitato
WASHING MACHINES: 
VERTICAL AND HORIZONTAL

COMPLETE IG LINES FOR DOUBLE 
AND TRIPLE GLASS

Betti
Testo digitato






D ,---I _____J L----_.IDLAVATRICI VERTICALI
Vertical washing machines

2-4-6 spazzole I brushes

@]
Le lavauto s.ono es.~te ... aa It'ill vrrma dl modelli per OtJIl applica·

nere, N~$\I'I probérna se "OI!te .lbzzvle per produrn! vecrocamera o
bvare VElro mobta SoddtsfiIIlO -.dE", eslgt'1W' partlcdan Mardateclla
\'O~val"tNerut
CARATTEAJSTIQiE OIBASL
- Enu'atll II.ItOfN.dU
• Corpo macdiu con baumento ... KCbkllnox
• l.kdQ MOmIGca
• Tral1l0 ad .",...., ~ o.nc.h!U1 SKf
• Supporo ~~. Mr14:l1a 161on.1anw1o
•....1000vanabh (cb I Il 'AI""""')
• Motòl1Mcn 80fIldd
• Fine corroa ccn fot: Cl." ._ del fl')Qdl!tO dlUS(lta
• Matf:l1al. "t«nc» T ~.calll.quts;:potnpt ~ml.Wilo
• Z.ona 1.VlU.~ • VM(1tt aoQa IOlnOt
• RISCllduntMO aequa coe «nnoIUto (dblnnHttbilt)
... R.ISClacquo ccn val ..... tIK~tlO
•Altea p'lI\O bw:ro SSOtI'II'Il
• "4nal:uOf'e (01'1 box .. OIIOI'Ir:talO. MIro aro
• Impu nto elettnco a l"IOt'ftt CE
• Fttlle da udlczza,.. wunn rct:usu
OPTIONAL
• Acce~$JOI1 per tw:s.o enllsM:llpUZoie speoah. ueeee pneumatICo,
Yenola.~.ruII lmportO

• Spessore wtrO ilIO lo 4S ft'm_ co. '-E2OI;aklfl~ eeunca
• Controllo etea:n:n::o deIa veb<ka
• lunghezza entrm e urclta a ncflIest1

@]
Able~ enellacb wpE'ftof
Reallndts para pequeus produ:::doRes de vldrlOS 31sbntes para t'I
bvadofsecado despues de Ql'Um bs ~In.u: se compcnen de:
arrasve t'n EOI.T~ to.glwd I SOO In
uvado por l cepIJol.
SKtor de "",cb" ~ ~
Arra '1I~ EJ'I saIldl bltJud 1500 ITW\

"'UI ca!)!llte '1 fI1I

Caml de ~ 411!'ftdr1O .~b't1l·ll mm esus dI~ponlbltt 1I1TIIJU'.
lutOtnIOCO ... toCra41 '1 tn ~ llu'nlnwon p.1n 'ftl'lfteal' b dih:13d d.1
""do

AbltrQl Wl ti b60 ~ ,.1adM para medl.1 p-oduC<lon de v.dl'lO'
'''.Qnt" Il' ~ '"' compone,. d..
Arra .... ., encnd.& ~ 1400 l'IIIn
U'IIdo por .. 0ISIII0s
Secta' d. b\'lcb .. aottO h)o(kbbtre
Arra!:tre en afidi IoIfIend 2000 ftWI
Illumlnadon pian M como! de hatdld del b,odo
Atul call!nte y fI1l
&p~ores de.wno ~ }.Iltlm

Etti 1TGqu\nU YOn ~ J.1;ef Nenadu en nn$ls para la producclon
de ..,dr'lO& mlantes:

Modello foto: STANO

IEHI
Wash1nt mac,hlnes are made la l 69.t Yaf1Ely ai t}geS fur lny açpncatlon.
No mansr Il)'OU ....anr tO procho! InSIAD'Cps« llyou "'"3fIt co ree It
In your qlndllli! area. SpecllI ,..:,,'" iW ).,.e liso posSitte. Piene serd IIS
your enqulry
BASIC EQVlPEMfNT·
• Inlet statlon....,th .utomat: drMn roIk
• Machlll! body 'oIotthStalnl!:Slste4 bue J:btf
• Output suUcn WIth JlftCITQIk: ~ roIk
• DI'I... whe!:ls te.r-dl1v!n lad W bear;.. tlOWUd
• Up-s~e brush·b."ne. out 01 Che 'fQ~ ••

• v"I'l3blt wcrkll'll spHd (ioen 1-6 """.J
• encl~lop .....,th ~ al Che nt d d1t 0IçU( rl(k
• StalnlM. ,tetl WI"'-I", " •• M 'IQ", Qflkf;
• Hot .......t.r cysltm Wlch ~ (••• ,..MbIt)
• FI'.~h.W3ter 1'lr51ne ~h ~ Vltv.
•W~lct3bl. h"tt)'It (. boacm ... ) 011)1SSO 111M
• No.~ reduct~n boDt for....-.alatOr.....t\ l.
• Eleetl'lt CY$lemsc-onf~ tO CE-nltl
• E.u)'.to.handl, solld ccRuuakln
OPTlON~
• low-E·eqùlpement.. spe<UI btvftes.M pMGI'fIIit Wtlllbtol'-Stop,

tranq=lOrt·rolls for oc>ft<OaM tw'S
- Ha~~II"'$)'sfEmfor penect dr)1rv (~ .. )
• class thlckness up to ~S nrn ....... eeeee ~
• EletrOnlc speed contr'OI
• Input -and outpUt !;@C'OOn--.1IhietItJ. CItI rEQlfeSt
• Ptc-ccnreceon for MOOUIJaea dO'oéle gbs.1.f1lWS

@]
owetes EJ'I taur
Prolectées pOllr les pedesprodlalotJs de ~ tsobnu ou pour le 100-
te et sec,hage du V\"wetaco.nt

l~ machlne som <omposk!s d~
Entree I 500 mln
Zone de lava~ eri KierlnClX(dIbk
AVfC l brossll!'S
Sortle I >00 mrn
Avtc NU chaude « froIch.

Ep:JI"eur de la ..,." d.) a Il,,*,
Po"II:11htt d'avOlr tnl," tt $oCI'U. ~
P~nl'l"U dt Iumlt"'s pour le (IDnCr'dt 4u .......

Ouvtrt., ., luut
Proltct .. , pour lec II'IO)ti'li '" producc'bns de vto"I(t "obne
Enti", :!Iutom.lJque 14ft) mm1..av3,' avee" bnxset
Zone de lavage fonade.' 1nc))Cfdlbk
Sol'tle aUlDmaoque 1«) rnm
Panneau de lumleres
Eau Cil\l we et frolde

EpaJ!Seur de lavate de l à Il......
Ce; Il'Gchlnes sont proIECtEes JKl' OU'E' I~ees aux IIgnes de fabncatlon
de Vitrages lsdant$.
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Vertical washing machines
Verticale machines laver

SPRINT 2

SPRINT 4

_J

ModeRo (oro: SPRINT

Tabella generale

10N!WS" '6 SUPl!ft., 10supeR.6

1000 nvn 2000nm

3600mm 2000 mm 1600 mm 2000nm

< < < < 6 6 6 6

'2·12 mrn )·20mrn

)00 x 100 mm ))Ox IOOmm 3S0x 100 mm

1400 mm 1400nm 1400 mm 2000mm 2800 mm 2000 mm 1800 29X1 mm 2800nm

2000nm 21XX1 mm 2000mm 2800 mm 2000 mm 2800mm '2fKX1 mm 2800nm

1 < <
Cattna SOlto ClfI1Ila dtntata In alto

Y«te 1Nl'.M • ChtJJn b('b'1I" ZI1Mrltm('(J otre,,· Klothbe't M

SIOOnm 5100 mm 6S00mm 7600 mm 7600 mm 7600mm ~mm 1900nm

21S0nm 2250 mm 24S0mm 2800 mm 2450 mm 2800mm 2450 mrn 28S0nm

91>kW 9.2kW 9.2kW Il,OkW 1),OkW II.OkW 1),0 kW II.OkW IS.okW

roOkt 850 kt 900kt 10SOkt 1150 kt IlSO kt 1<50 kt 1<50 kt 1800kt

Betti
Testo digitato
TABELLA GENERALE 
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Vertical washing machines

2500 SUPER-6
2500 MAXI-6

2500 SUPER-6
2alOmlO

'lt:Xl''I'Im

•
In alto

I<j>

8100nrn

))501'11

Il.OtW

2l()O1l

D.I dtltrl" ""liti' •.'!Ch'•• u ,.......,'UtO
\tvI (<<Iltt fI«h ".b,ol( YAAlldi 1I1~

fro'n fI,,,, fO /tIt. Cf! '1Iil'" flwntd

Zone ln'fljllO
Wn., ...e.tlSOOmm

Ch,~",n=:------
____ 000n .. ,~(Ho~..~.~~~ _

lSOOmm

!Om."...... •

2500 MAXI-6
o. dlwa a ~ a rtNt«I trwtnltO...,---0<1- ...........Irom (tN c. --. ""' ...... \IIWUIIi

•

1500mm 9500nm

, )350 !'II

).4()mm IS,OkW

)$0)1 100 mm l'SO I<t
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OUR ADVANTAGES

Zona lavaglo • 'lUCI In .cc~lo lnox. rull. trtsporto più ,Ici.doppi cuscin.rti.
Stofnl.s .... 1wmhlnf OttO Md scornt., , ... 1wowr toM.. hith.r tronsport te/b. rwic. ~cu';'" movntH.

Ot.unu minima U" Ilulil di CI'u.pot'tQ, ,'ulll movimentati sln,oI3r-m.I'ICf, f1nec-orsl con fotocellula.
Smof dJ.anc. b.,,".,. tromportotlon tolls. tvtty dn,. fONdrivtn sep"",,t~. end.tJtop by pho(oCf',

v.ntibcorf atQ pr.sslone con filtro e box. insonorizuto. spugm afona all"internO della mxchiru; carte,. ci proc.:rieM.
I-lip P,..SSUrt v_loto, wi:th (ihr ond none ,.duc:tjo" .systMl imide m. mochine es MI 0$ (or the w.nti40tor:

t_in< g!<n. (IOding end p","'ction bo rs,

ODOI STEFIGLA&S I
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LINEE COMPLETE
PER LA PRODUZIONE

DI VETROCAMERA E DI TRIPLO VE1iROC=~

Complete IG lines for double and triple glaze



liNI
AUTOMATIC ASSEMBLY

CQfflenvy ,ttI.InII"n..,.. <I bor. m. horllOtltdOM vttkQI """1'.:' mOlle.
n..,. art "diti (or th.dI«~ o( me cito,*" o( di. ('io_
1tI.... <I /norD' dtWn by al /n(t(tf(

Spttd 20 tr«ltnkl
it h(lt G mob\'.e bo' ", tItt coma poetlO" o, il••«of'd ('io. "'Hl

DL_I_---lI ASSEMBLAGGIO AUTOMATICO I ID
Automatic assemb/y '-- __ ___J

PRESSAA PANNELLO
Press

@]
ASSEMBLAGGIO AUTOMATICO

Strunllnlln Cilrplnt.rl~
Ptr Il POllzlOn.lrn.ntO corretto d,I t,IalO III.IIIII"'nIO ".p.no.' bQl'do
wtro, '"orl.c. un., b.,.,1'll con """rn.n(l orlDont.lI. '/trClcali
la .palll.m • dOln", di luci p.r Il controllo p,lItll. vttro
la mOtoraUlion. d.lI;, ruill.1'I • d>lta 6., 1111moto'" comand:lco da
Inwrltt
\4tloclGllO mtlmln
C" b pr •• nn di unI b.J.ITil p,r " COf'retto PCltl'UOl\Vnltn40 cHI
•• condo ....0'0

CARATlfIUSll<:HETKNlCHF
l ........ 1800 - )100 lIf1I>cD 800

PRESSAA PANNELLO
CORPO MACCHINA PRESSA
Il corpo fUlXNQ • a:a.ttwltO da .fta strvtQn In IM:CWO ~ tM
compi ~Ide • tetllfO. wl quaIt •• Jlllto • panntlo ft.s-o ." Il tnOd io di
aJz;u.. vetro.
EntrambI, pann,II! ',~ quello fiI" ch, Il mobftl l()nO IWIltlO III ttrno e
feltro
Ilpannellomobll, ,~ III t,uld•• (r.m.,..." ~onac.. da Cillndrt eeeu-
madci.

CAft.ATIERISnCHE TECNICHE
AlimentaZione elettrica
AlimentaZione aria
Velocità di uaspcrtc linea
Vebclta accoppiatore
PRESfAZIONI
Spessore massimo di accoppiamento
Dimensioni minime vetJ'ocamera

lPot<N.e 1201l8OV 50H:r: 16A
6Atm :lUl(CO Il.... C.,
20nll;mlll
8 mllll'llll

70mm
..lOxlOOmm

7ECHNCAl OM'XTE:RJS1JCS
t..JWtII 2800· J200 l'Mt 'IIIItIt!II 800 imi

PRESS
BODY OFTHE MACHINE
l'J'te ~C(!M ~ Js: ~sed by dStHI pdIUd ~ ..... """te
8: t.ht ~ pOl'Il!I OM!be roct of th! up tfas:$
&tft dle p:mt' ~ed ond tI'»lé (ft ti "ItOOd md ~
The moble pONI ,roes on drM$ oct.ned by plMU'nCJUc cyt.ooers ond hcwe cM
dOtbIe IUnab'I of tcbre 01 sli*" a( the .-st st.e.! ond coup'lV a( ti.. &fon
Otl dle secMldshe.t

TEClfNICAL OiARACT/JUSTlCS
afatKOI ffed!rq
~t 1?fd~
tronsport fJne spe<ed
coup.'fng spefd
SPEQflCAnONS

JP+N+! 2201380V 50Hz , &A
MO'n attock f/4"Gos
20mtknb
8 mthnm

MWClnli.lm thtckness or coup.','tlg lOmm
Mlri/'t'Utn dlmeooons or me ,,'oss 420 x 1fJOmm
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o
I ~ Mod~l'o,ntrlui LWIU'Ict. 'ree

l'lY:'ltrlct nf'WI o lup.r Q 1'1'1)(1.
l- Uw.trlct 4'JCI1I2'JU'Iet domtn di

tltt,ml di (l'''I'Q ltCI"CAlntntt
ImpO''tllntt ptrth. p.I'fllette
l'tn''''I'''lntG continuo di
bICI" di dlV,rto .pettor •.
Spazzol. In pu'') ,ttol. IWlon
Idrortptlltntt. 0801 fii. di
,panol •• atlol'at. cD motore
'nd,p.ndtntt~ vI,Che In Ice 11100
Inox per Il rtcletG dtll'acqui.
con cariCO mediante p""
flll1l. dI troppo pieno. L.
II'lml vmhtna • dotata di
,..SUttrut .t1W1C'ht pw al·
cbrt fl(q!A. "'001.. di te"
1I\Ort:,o"~. L'UChi,ltur.
aNltM mdafl't ~'.ort
COllI cu... InsonortZDta •
~ .utonIadeo ci (Nu.
1.tW, del'arta ptf'dM 110ft ...
tnt.o iloti. id.. ba .. fInnt
s.oao I soIbnd. la IO"WloI'l
,...,.. dtIl "'-II(I • t.......--l. t1ocUr) tntnQ asr.tit"a~
con ~ lUort«ltncJ potI"
COfW:roIodt". bsu..

... AssenbbalO rnotOIlr:Dto •
dire wIodL\ .10 11'1(." mInW)

e 7 tnL" minuto • munto et
tern. mcblt. e MeOtl(rt ' ...
bblft p*r Il petll:IONlfl4nco del
ttblno. Com3ndo • p.dll~r.
per 'entrata clellelutrt ntlD
p'es$.l.

$.... 7Pressaa rulli «In mOYlmtnto
pleumulc:o a p.-lIltogr:tfo.

~9 Dopo 13 presS3 mvolo n.o li
cavolo ribaltabile bascuL'lnt.
(oleodlmmlca).
Quadro eleurlco ptr (omlln.
00 di tuno rimpianto mtdlan-
te PlC (Tèlémacanlquts).

LINEA AUTOMATICA
CON PRESSAA RULLI
Automatìc line wìth roll press

,-------,I D

IENI
I ~ II1I.t nailon o, w:nhll'li n'~ehl.

n•. ~p. ne'W' or tup.r or
1":')(1,

l.. Th.w •• hln(lnnd dl')'IAi Inaehl.
n. h~•• dl'lVIni 8"'1' whleh
atlow. th. (olulnllOl ,•• dlna o,
,h"tl o, dlff""lu (hl("!<t."
1'h. bru,h. I\.w. pUI" l'I)'lon
w'l.~, .. p.lI.nt 1lI'lnl., E.ch
raw or brUII...1 Il dl'l~n by ItI
own Indlp.nd.nl motor.
9:l1Ilnl'.1 st .. 1 tlnkl lor th.
rtcydll'V oI'w.t.r,whot.1I1IIna
Il controlled by I float VIW..

Th. flru tank Il flned wtth
.. ~ r.lftanc.I to hud
tht WI1iIttr, ttwy .... controi.a
by ~.or.Drytoa I.
40M by .,..dlltor an ~
booc. Md • ~ ",,*h .... ~
f'NOCIIb' cuti ~ che .r Iow
1ft ordtr \0 l'#OId hakK Oli che........ "'.. ._.._
lht Wowtn. TM '"*' teNClu-
,. 01 tM WMN~ ti
,.. of .t.arnNs. Ketl

). AI .... ...,...,.,..-_

ItIONtOlt'lt Iall'lPl lO dw<:k ~
,eM •• htlKs.

... l-.P4Ifd n.oc.orcr:.d •• embty •
lO ma ,.,. mtnuu ..1Id 7 mu
per mtnuc.e • IItted w"h il
r'nOYli'If bar and adi ... lallie .top
lO potltlOn tl'I. rriomt. The ree-
dl",.ln of tl'Ie .h •• u I, contro-
lIed by 1 (oot·p.d~,

S"".7P ... " wlth 1'011, wlth pneuma-
UCI'1y drlYen ptntoaraph mou-
v.m.nt.

&.. Alter the P"'" th.~ l'il flxed
or tlppl", table,
Contl'Ol panel for ali the piane

@J
I.. En" •• d. L, !TI.1chln.li l:nr.
l· M.'Ichln. a IIIV1rIl,,,c 'Yll.me

d'.,,,mln"'I'IInt technlqllem.nt
1'''P"'rtOlnl Pi'I''C' qu'U perm.t
1'lnu'OClueuoncontinu. d• .,. ...
r'I d'iplllu.ur dlff,r.ntl8.'0." .n pur l'I)'lon l'I)'drofl,l'
,t, Chl)qu •• tCUon d. bl'O.".u acuonn •• p,r un mo'tl,lr
Indtcptnd,m. 83cs ,n IIIcl,r
InCIXpour I. rtc')'c~, de l'tctu,
w.c :.ppOInl d'"u Il'SrlIC)ttfl,lr.
l, premler tac a dee r~lIlano
c.c eltttJ'lquec pour t'h'uffer
l'tctu.rf21 ... par Uft thermol""
tuI'teur. Pour le t~t Il Y •
un ~dlat.ur ~ c:alStc>n
kuOlllOf1te et dlspoSJUr autO-
nudqUt pour la ffnMwre der.r. d'Me.. dei: hllos SUI"

trH Wf"r'fl an"ètH toOC It'c
bus« de S04II\ertto, t.. corps
de la. macllft eu en acIer.....

). Encrée de rl!S~ ~
de, ~ fbores<1mlU pour....,.,_ ...........

.... Atsembtlte tnOUIt1s:é a. dNc"
~U!S'". lO III a Il (l1n,_ et 7
mLa. LI.,. ..... a'eC barre l'nObI-
It' et tppUl rttb'*' po!X b
mise en piace du cadre..
Comrmnde • pedlte pour ren-
U'fe des verres dans b presse..

S ... ·lPreS1:e a roule3fJX avec mou-
vement pneumnlque a panco-
uaphe.

&-.. Apris la presse. table flxe ou
table basculante.
Tablea.u électrlque pOllr b
commande de tOUte l'Installa-
don.

@]
I· Elnl:ndW.uchn'a,chln •.
l· Eltll:.uf'd.. 'W".I(hmllChln. nlll

A,url.b tI''''ubt di' EI"fjlhrun&
der Sch.lb.n ",r.ehl.d.".r
Olc:k.,Wl.ch bllrtttn b.st.btn
'1,11 w •••• r.bw.I •• nd •• n
Nylon, Itde. BUrstemlX\,r n,I(
'Ietn,.n Motor. 8.1'OI(er IIlr
w..s ....cyalna 81,1' InOK..st~hl.
01' Warl'l'l'Nus.raUIb.rtlll,l"l
1m .rUM Bthtlttr wlrd durCh
Th.rmosw "r'2M. VMtd'tor
mlt Scl\l:naschllldibCIIIC.. dal:
autOftllltlc.ch,C.blt" '011\
ftll" ...-ne. rroci2 .... Sch"_
Dtf' ZtnO'aIb\OCk W
WudwIIaschht la. tbtnfah
aes 1nc..saN

l.. Zuununt .. talQdOn.e..b.r
mi! Ntorftnpea nr
~.

4. z... ...... Gosdo_
,., _ Z,"a~tDu • lOh\

per l1Inut:e und 7 ttn per
Mlfluce • md rtlUl .. ,b.a,.
Sclaen ,.. eh Atlstellu", dtr
Rahl'nM. Fus'dl3Iwrw fl... dtn
Ellllauf der etmtnte III eh

Pl'ellSt.
S.607RoHenpresst mlt pntum311-

schen Antrleb.
3-9 Nach der Presse: FlXtlsch bzw.

Klpptlsch.
Elektronlsches S(h3ltplllt fur
dle kompleueAnbt,e.
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POSSIBILITÀ DI REALIZZARE:

LINEA SEMI-AUTOMATICA
CON PRESSA A RULLI

Possibifity to reafise: semi-automatic fine with roll press

L________JI D

H A 8 C D

1600 22850 2800 2800 2500

2000 23450 3100 3100 2900

2300 23450 3100 3100 3200

2500 24450 3600 3600 3400

-{2)-, - 4l ®i II .~T1}.~
_! 1 .

T :.0 ;; I!~i
I~~

~

~
:"i li II~

"" ,,_, ~ I .1 _'L c._. -
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LINEA AUTOMATICA

ASSEMBLAGGIO IN PRESSA
CON VENTOSE

Automatic fine assembling-coupfing machine with suckers

OPTIONAL
- Possibilità carica gas automatica
- Assistenza on-line
- Pow"",ry (lIm, 'OS mochmt ouromor.oc
- AsSfslance on-I,ne

- Doppia camera in automatico:]
- Apertura per ispezione
- Controllata con sistema software

@]
I· HocUo.nu;u bvartot
1· lMarb
J • HocUo tnU1Itl f\uc_1O 0CIft ~ ~I poer • eone".._ ........
..• p~ motofImto a dM vtIo<u • 10 ... al ,. •• (0 t 7 mL al

ft'MO • ""'lO di rtKOnCrt f'tPIIII' ptf' • ""lbRwntntO del
tebm. tomn6o • ~1Itn ptr r.. tnQ dtf .. bscn atfb SftUL

'''.7 AttOflflhl(W'l iIII.ItOInI(kOt "..... •• pUnI.
1-. Dopo la Pft"" taI'04o 8110.~ nbaltabte b~,

Quadro .leta1co per comandodi tUlto l't~o "*,an(t PlC.

~
I • EI'IO"yWM~ NC:tML
1. WlsMlt madiline.
l • Enuy PfO*ied ..... ftIoreKHI bmps to check dM! ps sheta.
... • l • spHd l1lOUItUed· 10 ns pH' mna Md 7 nu per ..... ~
... Abr 1MpR1lI ÙM'ft k • ftIce.d or ~~.

Co.trOI paael fOf'.1 dw pIn:.

@]
I - Entree de la rrochlnt • IMr.
l - t-bchl ne à trver.
) - Entree de CM!C d. larnpel 11l1or.ctnt. pour contr61er I•• ...emi.
.. _ Motori" a d!ux Vitti •••• 20 mt.' I. mln, et 7 mlo' la min.• avec et

appul rf~abl. pour la mlSf , .. pilOt dII ndl't. Commande ;.\pedale
pcer l'enu ... de. v'Ire. dan. b pr .....

8-9 Aprè. la presse. tabl. ,IQ ou tlbl. bUCllbntt.
Tableau tlectl1que pour la COI'nl'llandt di tout'. l'lnnallauon,

~
I • Eln laut wl$C'hml$chlne..
2 • WaschlTll$chlne,
, • ZIIS3mmen~etZ$Ul,lon·Bnbuf mlt Neonbrnpen zur Kontrolle,
.. • Zwel Motor Ge~chwlndlgkelten far den Zusammenbau 420 Ifm per

Minute und 7 Ifm per Minute· und retullerbare StOtzen fur dle
Aufstellung der Rahl'llen, FU~$(_haltung far den Elnlauf der ElelTl!nte
In dle Presse.

5"".7 Rollenpresse mlt pneumatJSC'henAAu1eb,8-, N:!eh cer Presse: FI)Cl!Sch bzw. KlpptlSC'h,
Elektronlsches Schaltpult fuI' dle k:omplene Anlaee,



DL___I _____J ,--------------I DLINEA COMPATTA
PRESSA PANNELLO

Compact fine with panel press

• Pressa piana
• Minimo ingombro
• Produzione elevato 70/S0 pezzi all'ora
• Doppia camera
• Possibilità di abbinare a tipi di lavatrice

sprint/news/stand

• Panel press
• Minimun space
• High producnon capaory: 70/80 pieces/hour
• Double glaze
• Possibllity to combine with washing machines

cypes sprintlnewslstand

LV.• 1600 SPRINT.4SP.3112
,

Trpo A B C D E U G H P L

Trpo 12500 2350 2250 2000 2000 2000 1500 2800 2000 1700



DL___I _____J ,--------------I DACCESSORI

MACCHINE BUTILATRICI
Sutyl extruders

K 250

K 700 BK 100LX

@]
St"lIlat. 0ilrant~(. unilvuta tIImn'llldi buUliltl'lClad alta pl'tcl"Ont, (3(111
cb 1,1.0"•• ' con VI\'! pl'OduzlOnt ad alu Ilvtll,. La conlpaenb Italiana. ch.
Opt, a ntl •• «or. del "'(l'O cL.'1 olt''t vtnt'annl. 'l'I p''t,.ntO la e1Imma dell, K
TOP d"I., qu,'lIt fanno p1Ii'tt ,., K700TOP • ,,, KlSO TOP. u~t.per Mtdl.
• 8""1'141produzJon' di "'(l'O IGO'('Intt.Lt m ..tthlnt .0nQ parucol3rmtntt
t'Aeltnti ntUnppllca,.. " buUI. lIal! :"\$011• a dl.tl'lb~I'l'Io In modo omoet-
neo SIItnl'''''1'Ibl , bu $1 pl'Oflll dllllllln,lnlo.
Cpl'ilu.rltt!(;h. add!gJoml! di'" maSChiO' St.O"a"i
K700TOP
•T,,'ooO'''8O'3(Or•• 1,,0'OI'I'co 1'1 l •• tpolntt con controllo PIO:
• PI'Ouaml1\."I .Itnronleo con Inttrruaort per .p.,,,.... l" ''l'I~c(hlno:
• N.: l p,.. mltlsttlll tt'npOI'I:DlI:
·AVYtrUto, .. dl8ltlll. tltttronico ptl' pos~IOn:II" eli t~tI'UIiOI'I:
• Ptdllii per l'applleaXlonl dii butlll su profili tondi I con 10nna',
• Invel'ctr P'I' l'uuf~1O dell'I velocltft dlll'! clnehl.,!;
·AWII'ucor. pntum~tI~O per 13t,nSlOnl dell~ el",hl~,
Kl$OTOP
•Tel'mol"eo'3tOre elettroniCO li 2 .e(pOII'l' con controllo PIO:
• PI'Ovamm., elettronico conlnttrruttort per .pt,nel" I" macchina:
• NI: I pI..mlUsc.llo cemporlu.:.'1U:
.AVYtrUtOrt d'e,ule eltnl'Onlco pel' potlZlOnl;ll" glle~u'ullOrl:
• Ptdale per l'appllo:a2l0nedel butll. su pl'Oflll tondi e con fOlm~',
• Inw!!'t.r P"' l'uuflz7.0dell'I velocità d.lb Clnah!.'!;
•AWII'tltor. pn.umatlCO per la t.n,lOn. della cl",hla,

IEHI
Sttfll'u. c13lm. Il. rante of butyl txtl'ud'I" I. pI.. ctt, tuy IO u"', 1.. IIablt
..nd ~blt 01 hl8h productlon l'<\lt•. Th. Italan com!l0I'!)',whlch,...,. b.tn
optr.1Una In tht tltld 10r ovtr ttn ytllr.,'ayt thalltl K TOP rllnat, whlch
Includt. cht l'nodtl. K700 iOP :lI'Id KlSO TOP, I. u.ed 10r br,. and
mtdlum"'ttd PI'Oducuonof doublt ~'Iy'I' InlulllU", e~''II.,Tht l'I'I3d'1lnt' IIrt
p:II'(leubtty ,tAeltne al applylna blll)'1 01'1corntll,and l'It tvenly dlHrlbuUna
lht on (wc. .Id. 01 tht prollt,

..PIO control tltaronle th,rml"allbtOI' wlth tWO CttpOlnlS:

..EltaronlColly pl'OQllmmed timer rwlc(!h 101' twllChln2 01'1ch, m.chlne',

..N,l frlln'l tleht profll .. etl"pol·~td holdtr.:

..DI21tai,'tetronle devlet 101'po"u;.n'", cht t)ClI\.ld,r.:

..Ptdnl 101'tht :\ppllc:!luon 01blltYI 01'1Sh.1ptd"nd round profl',s:
• "'ven.r IO llIdllltt !,ht COl'l'lt)'or bele .petd:
..Pn,umatle d,vlet 10r bele ttnslOnlne,
K2SOTOP
• PIO control tlearonle ehtrml"ellblor wlth cwo .etpOlnts:
• ElearonlCally pl'Ogammed timer twlcch 10r twltchlng 01'1che machln.~
• N, I frllme tlght pl'Otll. l,mpol'lZed holder.:
• O'e,(al erectrome devlce 10r posltlOnl", the eXl!\lde,'s:
• Ptdnl lo,' the appllC0uon of blltYl 01'1~h.,pedalld rcund proflte.:
.. Inverter te adltl~l the cooveyo,' belt speed:
• Pneemeuc d.vlce lo,' belt t.nslOnlng,

Can.ttertstlche tecnkhe dele maccNrte Kl00TOP KliOTOPMllchflle (ilD1ure. In JltoJeoctl

~

ke, 8 l~

mm. 5+28 5+28

,.Iod" ,di lavoro mfmln, 16 16

V.lod,' m"i:;:~VO'" mfmln, 11G>150 IlG>IIO

~':'Z:':;::b,til. mm. 100 145
• m.dio dl.budl. g,x m!. 1.5·1.5 1.1· 1.1,Ofb~~t

~~~:o.;". ) peri. """ca mln, l •
~ ~"

">r 140 140

kw l 1.1

~~;:;;.

,il lavoro kw 1.1 1.1

bar 8 -1m 8 -Iun

mm. l l.1

mm . 740 610

.,,::....= mm. 1.11 1.1

ç~ ke, 650 <00

p



Dc__1 .-I
ACCESSORI

TAVOLINO GIREVOLE "SPRINT"· "SU PER"
Turning table "Sprint" - "Supet"

Modello (oro: SPRlNT

@]
TAVOLINO GIREVOLE "SPRINT"
DATI TECNICI

npo cl rOQZk)M InoIcanIa COI' MOtor~ctoN la CDUN. con
potlZk>ft.YMnlO qobr•• H-·IIO· ·170··)60·
NotI ~ ",bu..
OtnNnstonl pUIIU'1 <:MuaII """ 6(0)11; 350 con" WfIt01IIt.

pte WftOta ~" ..
OtmMnstonl di rmsm.a .,4ndlb*l ,.., IlOQIctsO
OtrrMmtone '4fW.CK .. otnt_ 100 l"II"ft

~
TURNING TABLE "SPRlNT"
TECHNICAL DATA

Itot«lln.' mtdtalllC dll'lOW tfduc., ood dian.
... _ 90' 18t1' 2U1' 3M)'......,_.."""
DftMrnttIns c.tmoJ bfoct: 6«J x J.sO mm • .f udItn.
(JItd anfhi' sucllH
0tnemIwt of ma:lIt7Un «tH'SIM 12CO x 850 '""
DtnemIott at'IId Std:tf 100 m.m
Ibww M6d' I tw
MtIIMun dmtm.tltto( me fb:s: ~ 100 • ZOO nm
W""" ~
llt'MrtsIaons: 100 x 6()().1 1000 tMt

~,. ..... "*'1'0 1MIr ...... ,. ... 1OOIc1OO III.,...... 60'"
Dnem.ton: 100 ITWI )II; 600 nn " 1000 nwn

TAVOLINO GIREVOLE "SUPER"
DATI TECNICI

TIpo di rot;RJon.: metc:llll1tea con motol'ldut'tOf'e • Qttn,
con pOSltlonamento atlIotu. .. 9OQ.1801).17(10.)&00
Regobblle In a_1t@'Z%1
Dimensioni plutra (,entrai.: S'O mrn lIC4'0 mm con .. 't'tOlO',
plb ~nlO5a cenll~le
Dimensioni di l'I'Wslma 8ttns'bUlti: 1360 mm)C 10SO mm
Dimensione \'@nlosa ctnu'altlOO Inm
Potenza Instalbta: I kw
Dlmen,Ionl,nlnlfne del vttl'O Lworabl't: Inm lOCbc200 mm
Peso 90 k.a
Dimensioni dllneombl'o:700 X 600 x 1100 mm

TURNING TABLE "SU PER"
TECHNICAL DATA

Aotl%b'l:mecrufllOl;\I!fI mO!Or reducer Md dtQt\.
..1dt poSitb'litt 9(/,80"27(1 3M?
W~ o:J)Jstrble hetfit
l»nenstons or cet'ltrd blod:: S60 x 490mm wtth
.. gnal sucker" 000 centrO' sucbr
D.lmenSioI1S or tnOX'/inIm extMSioIl· , ']60 x , 050 nm
D.tmenSion cert:tOl sucbr: 200 n ..m
Po'Ife( Instd~d: I KW
It'lfnlmlNfl d\lntnsiOl'IS cf w.xkofll'e gfo$s shtet: 200 x 200 nvn
W.gl< 90 kg
Totol dlmenstons: or th ubk: 700 x 600 x 1200 mm
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MACCHINE PER INIEZIONE GAS
NELLE VETRATE ISOLANTI

Gas fì/ling machines

AR - GAS - 100- AUTOMATICA

Macchina specifica per Il 11emplmento di ~sAl'iOn nelle vetrate Isolanti
VeloclU dll'lemplmento da J litri a 16 per minuto rE'2olablle
Conll'Ollo.anall,l. percentuale di riempimento ('On analizzatore eleuronlCo

DATI TECNICI
220Vac CasArIon % 96 • Wl· 100% di l'ltmplmento nelb v.trala
Dilli, 30 x 60 x 85· peiO JS kv. C.a.

300 mm x 600 mmx 850 film

TECHNICAL. OATA
"WZ" ., "'. mod>l .. : 35 '" QPpm
O«nfn,tons:)()I) rom K 600 mm x 8$0 nvn
Cllo,.<blt 80; ""'" lpHd
h nHds)1M t'It'O holH In th, Proli'
(.m. votraQ:. 220~('
Lll'lltf<l ao' Itoks
Cofl'f(t PfKfntQj" 8ar ~
h "','$ hm 8 fa 20 "ffslnmurt
h n ,vppoNtd wtth dol.blt '«1001'S

AR - GAS - 100- AUTOMATICA PORTATILE

DATI TECNICI
Ul'2hem l'200m

Profondlo 2'20nm

Altem .70om

M:\ssil Ilkt
TenslOOe di alimenlllooe 220f210V·3.ISA

FrequMZ3 SO Hz

T~nslOne neema alla macchina 12·24V dc

Tensjcne qu:tdro '24Vdc

Pompa VUOtO .()~MPZ

PressIOne di allmefltulOne 0,4-0.6 Mp. (,-6 I»~
(12·1 S It/mlo)

PN-SSIonedi tropllofle In e~a'dllo 0,25 MPa (2,5 bar)

Portata minima ,'!Chlesla 8·IOlltrt!mlo

M:tsslma pressione di almeomlone 0.6 Mpa (6 I»~
ccnsenura

TECHNICAL DATA
YA!oJght offhe IIlcdllnt: 9 kt
Dlllltndons:ltn,gil 320 mm x wfdth 220 mm x he"",r 170 mm
Cho~tQb.'~gas: ,,!k~ speed
tr IIHds)lJSr ~'O ho!es Jn me p~t
Unt vo/t~t 220\~c
Linned t'OS leolcs
Correa petCMtogtS gas: ,"','ed
tr ,.i's ftom 8 to 20 hnslmhutt
tr IS ,uppNed wJtti dolbfe SMSOfS



L'azienda è specializzata nella realizzazione d
prototipi rispondenti alle più complesse rich
del cliente.

Ha maturato una vasta esperienza in lavatrici
settore fotovoltaico, operanti con o senza SOl=:IZ!
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Via Borghlsanl. 9/9A
26035 Pieve S. Glaoomo (CR) • (t.lv
Tel .• 390372 64173
Fax .39 037264209
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